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LENosTRE SEDI { )

Cefla nasce ad Imola nel 1932,
dove tuttora mantiene la sede
principale. A questa si affiancano
altre 26 sedi in tutto il mondo.

STABILIMENTI PRODUTTIVI

Abbiamo 13 impianti produttivi

in Italia, Cina, Germania, Russia e
USA, per un totale di 176.000 mq.
di stabilimenti.

DIPENDENTI

Attualmente, possiamo contare
sulla professionalita e sulla
passione di 1900 persone.

CLIENTI ATTIVI

Abbiamo 55.000 clienti attivi, che
credono e investono nellinnovazione
almeno quanto noi.

PLANT SOLUTIONS

Impianti civili e tecnologici,
cogenerazione, trigenerazione
e sistemi per la produzione e
recupero di energia.

SHOPFITTING

Retail design e realizzazione

di concept espositivi, nonche
soluzioni industrializzate e sistemi
di proximity marketing per la
moderna distribuzione.

MEDICAL EQUIPMENT

Sviluppo e produzione di
dispositivi medici ad alta
tecnologia per il settore medicale,
per odontoiatri e radiologi.

C-LED

Progettazione e produzione di
applicazioni elettroniche (anche
a LED) e tecnologie avanzate per
lilluminazione e la connettivita
wireless.

‘ OUR SITES 1=

@ ‘ ACTIVE CUSTOMERS
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Cefla was founded in Imola, where
we still maintain the headquarters.
We also have 26 locations around
the world.

PLANTS

We have 13 production sites in
Italy, China, Germany, Russia and
USA, with a total surface area of
176,000 sgm.

EMPLOYEES

Currently, we can rely on the
professionalism and passion of
1900 employees

We have 55,000 active
customers, who believe and
invest in innovation as much as
we do.

PLANT SOLUTIONS

Civil and technological plant
systems, cogeneration,
trigeneration and systems for
power generation and recovery.

SHOPFITTING

Retail design and implementation
of display concepts, as well as
industrialised shopfitting solutions
and proximity marketing systems
for the modern retail trade.

MEDICAL EQUIPMENT

Development and production of
high-tech medical devices for
the medical sector, for dental
professionals and radiologists.

C-LED

Design and production of high-
tech electronic applications
(including LED) for lighting and
wireless connectivity.

‘ NUESTRAS SEDES (@&
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Cefla nace en Imola, donde
todavia mantiene su sede
principal. A ella se suman otras 26
sedes en todo el mundo.

PLANTAS DE PRODUCCION

Disponemos de 13 instalaciones
productivas en ltalia, China,
Alemania, Rusia y EE. UU., con una
superficie total de 176 000 m?.

EMPLEADOS

En la actualidad, podemos contar
con la profesionalidad y la pasion
de 1900 personas

CLIENTES ACTIVOS

Tenemos 55 000 clientes activos,
que creen e invierten en la
innovacion tanto como nosotros.

PLANT SOLUTIONS

Instalaciones civiles y
tecnologicas, cogeneracion,
trigeneracion y sistemas para la
produccion y recuperacion de
energia.

SHOPFITTING

Diserio de espacios comerciales
y realizacion de conceptos de
exposicion, asi como soluciones
industrializadas y sistemas de
marketing de proximidad para la
moderna distribucion.

MEDICAL EQUIPMENT

Desarrollo y produccion de
dispositivos médicos de alta
tecnologia para el sector médico,
para odontologos y radiclogos

C-LED

Disefio y produccion de
aplicaciones electronicas

(incluso LED) y tecnologias
avanzadas para la iluminacion y la
conectividad wireless.
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HALLIN NOAPA3AEJIEHUS .

Cefla 6bi1a ocHoBaHa B I. Vimona, rae

u ceniqac HaxoauTCs ro/IoBHOW oguc.

26 rogpasgeneHni pacrnpegeneHsl rno
BCEeMy MUPY.

3ABO/bI

Ha obwe nnowaan 176000

M2 B Utanun, Kutae, lfepmarun,
Poccum n CLLIA pasmeLyeHbl 13
rpPon3BOACTBEHHbIX M/I0LLALOK.

COTPYAHUKN

B HacTosiLyee BpeMsi Mbl riosaraemcsi
Ha 1900 rpogeccnoHasibHbIX U
yBJIEYEHHbIX COTPYAHNKOB.

JENCTBYIOLLUNE
MOTPEBUTEJIN

Y Hac 55000 gevictByroLymx
roTpebuTene, Tak Xxe, Kak u
Mbl, BEPSILUMX B [IPOrpecc u
VHBECTUPYIOLLIMX B HErO.

PLANT SOLUTIONS

/'pam,ancxme TexXHoJsiorm4eckue
POMBbILLIJIEHHbIE KOreHepaLnoHHbIe
n TpureHepaynoHHbIe CUCTEMbI
rpoun3BogcTea v pekyriepauynu
SJIEKTPO3HEPIrnn.

SHOPFITTING

PaspaboTka v BHeapeHne
KOHLErUui rpaMOTHOW BbIKIEAKH,
MPOMBILLIEHHbIE PELLEHUST U
COMyTCTBYIOLUNE MAPKETUHIOBbIE
PeLLeHUs 415 COBPEMEHHOM
PO3HNYHOV TOProBJ/IN.

MEDICAL EQUIPMENT

PaspaboTka v npon3Bo4CTBO
BbICOKOTEXHOIOMMYHbBIX MEANLIMHCKUX
wnsaenni Ans MeanLMHCKou
MPOMBILLIIEHHOCTY — A5
CTOMaTOI0MMM 1 PagNOIorvn.

TEXHOJIOrnsl C-LED

PaspaboTka v rnpon3BoACTBO
BbICOKOTEXHOJIOMMYHbIX 3/IEKTPOHHbIX
TEXHO/IOrVi (BK/IK0Hasi CBEToANOAHbIE
TEXHOJIOrUM) /151 OCBELLEHUS U
6ecrpoBOAHON CBA3MN.



FINISHING

‘ ’ Surface enhancement technology leader.

Creiamo soluzioni tecnologiche e innovative per
migliorare l'estetica, la qualita ed il comfort dei prodotti
della nostra vita quotidiana. Ricerchiamo, a fianco dei
nostri clienti e fornitori, la perfetta combinazione di
eccellenza, competitivita e rispetto ambientale. Puntiamo
sulla nostra passione, competenza e inventiva per essere
il riferimento nel Mondo della decorazione e della finitura
di alta qualita.

Da quasi 70 anni Cefla Finishing - leader mondiale nella
verniciatura del Legno e dei suoi derivati — dialoga
con i propri Clienti, per sfruttare al massimo i vantaggi
dellautomazione nella verniciatura e nobilitazione di
pannelli e profili in legno e derivati, vetro e plastica, per
ogni tipo di industria. La vicinanza ai Clienti & assicurata da
una rete distributiva capillare, oltre che da una presenza
produttiva in Paesi quali Italia, Germania, USA e Cina,
accompagnata da qualita, produttivita, efficienza e ridotto
impatto ambientale.

N 2
@‘ g Surface enhancement technology leader.

We create innovative, technological solutions to improve
the quality, the look and the feel of everyday products. We
seek out the perfect mix of excellence, competitiveness and
respect for the environment, together with our customers
and suppliers. We invest in our passion, skills and creative
genius to represent the benchmark in the field of premium
quality decoration and finishing.

Cefla Finishing - worldwide leader in the finishing of wooden,
plastic and non- ferrous material products - has spent the
last 70 years asking Customers worldwide “What are you
looking for when investing in finishing automation?” The
answers have come in hundreds of forms - the widest variety
of coating, drying and wrapping machines for wood and
non- wood panels and profiles used in all industrial sectors.

Cefla Finishing works close to its Customers, thanks to a
widespread sales network made up of branch offices and a
large number of dealers, as well as production plants in Italy,
Germany, USA and China, together with productivity, high
quality, efficiency and low environmental impact.

g Surface enhancement technology leader.

Creamos soluciones tecnoldgicas e innovadoras para
mejorar la estética, la calidad y el confort de los productos
de nuestra vida cotidiana. Junto a nuestros clientes
y proveedores, buscamos la perfecta combinacion
de excelencia, competitividad y respeto ambiental.
Valiéndonos de nuestra pasion, competencia e inventiva,
hemos llegado a convertirnos en una referencia para el
mundo de la decoracion y del acabado de alta calidad.
Desde hace casi 70 anos, Cefla Finishing —lider mundial
en el barnizado de la madera y de sus derivados— dialoga
con sus clientes para aprovechar al maximo las ventajas de
la automatizacion en el barnizado y ennoblecimiento de
paneles y perfiles de madera y derivados, vidrio y plastico,
para cualquier tipo de industria.

La proximidad a los clientes esta garantizada gracias a una
red de distribucion capilar, asi como por una presencia
productiva en paises como ltalia, Alemania, EE. UU. y China,
acompariada de calidad, productividad, eficiencia y reducido
impacto ambiental.

a Surface enhancement technology leader.
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B BRE. SHERIPMRIITmITR , Cefla FERERRE
BENMGLER , SEFPRFREEHRER.

() Surface enhancement technology leader.

Mpbi co3gaém  WHHOBALMWOHHbIE  TEXHOJIOrn4eckKue
PpeLueHusi Nno yny4LweHUo Ka4ecTBa, BUGUM 1N MOHUMaeMm
NnocTosiHHble noTpe6HocTu pbiHka. COBMECTHO C
norpeburensmu U1 nocTaBLyUKaMU Mbl  Haxogum
ONTUMasIbHOE COOTHOLUEHNEe MeXAy MpPeBOCXo4CTBOM,
KOHKYPEHTOCIMOCOOHOCTbIO U APYXECTBEeHHOCTbI K
OKpyXarLyer cpege.

Cefla Finishing — mupoBovi nvuaep B OTHAEsIKE APEBECUHDI,
naactmka u HemertasisioB — bonee 70 rnocnegHux et
Mbl cripaluiBaem roTpebutenesi Bcero mupa: “Hero Bebl
oXwugaetTe OT WHBECTULW B aBTOMaTtu3auuo OTAesKu?”
OTBeThl MOCTYnaT B COTHSIX BapuaHTOB — LUMpOYaLLasi
ramMma CTaHKOB [J11 HaHeCEHUS  OKPbITUM,  CYLLUKU,
OKYTbIBaHUSI LOEPEBSHHbIX W WHbIX MaHener v roroHaxa
MCMO/Ib3YIOTCS BO BCEX OTPACIISIX MPOMBILLIIEHHOCTU.

Cefla Finishing paboTaeT B TECHOM KOHTakTe CO CBOWMMU
rnotpebutensimy, bnarogapsi Pa3BETBIEHHON MPOJaXKHOM
cetn, obweauHsiowen umansl u 60/bLIOE KOIMYECTBO
AunnepoB, a, Kpome Toro, npou3sogcTBa B Wrtanum,
repmarum, CLLUA n Kutae, coBmecTHO obecrieduBaroLyme
rpou3BOANTE/IbHOCTb, BbICOKOE Ka4eCTBO, 3(h(heKTUBHOCTb
Y HE3Ha4YNTEIbHOE BO3AENICTBUE HA OKPYXXAIOLLYIO CPELY.



Campi di applicazione
Application Fields
Campos de aplicacion
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TIPO DI PROCESSO: APPLICAZIONE A SPRUZZO

TYPE OF PROCESS: SPRAYING APPLICATION
TIPO DE PROCESO: APLICACION EN ROCIADO
I B R

CroCcoOb HAHECEHUSI - PACTIbIJIEHUE




Concetto di prodotto

Product concept
Concepto de producto
FEatitE

MpuHuynn gevicreus

iBotic € il robot di spruzzatura
ad elevate capacita produttive,
in grado di offrire un‘altissima
qualita di finitura, sia sul piano
che sui bordi dei pezzi lavorati,
unita alla massima flessibilita.
Cio che caratterizza iBotic,

e la sua capacita di lavorare
contemporaneamente su pezzi
di forme e spessori diversi (fino
a 180mm), sia con trasporto
fermo che in movimento, sia
nelle configurazioni ad 1 che a
2 bracci.

e\‘l/;;
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iBotic is the high-capacity spraying
robot that can combine ultra-high
finishing quality - on both the faces
and edges of workpieces - with
maximum flexibility.

What makes iBotic so special is that
it can work simultaneously on pieces
of different shape and thickness,
with the conveyor either at standstill
or on the move in both the 1 and
2-arm configurations.

PN
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iBotic es un robot de rociado con
elevadas capacidades productivas,
capaz de ofrecer una altisima
calidad de acabado tanto sobre la
superficie como en los cantos de las
piezas trabajadas, junto a la maxima
flexibilidad.

iBotic se caracteriza por

su capacidad de trabajar
simultaneamente en piezas de
formas y espesores distintos, tanto
con el transportador parado como en
movimiento, y en las configuraciones
de 1o de 2 brazos.

iBoticBHial2&REr-. RiEIHE=H
BERLERA | SIS FEALOERHE TS
[RERMIRE, IboticXBIFESbEGR
MAUSBIZALET , ERTLARESINT
B EBREEIAET | RNRIFAFERE
BT, EIGEFRERMEFINHNE
SRS,

iBotic — BbICOKOMpPON3BOANTE IbHbIN
pacnblanTesibHbIG po6oT,
coyeTaroLmi BoicovaniLiee
Ka4eCTBO OTAE/IKU KaK Ha raactu,
TaKk vl Ha KPOMKe, C MakCUMasibHOM
rMbKoCTbI0. ITO 06YCI0BAEHO
crnocobHocTkHo poboTta paboTaTe
C U3[ENVSMU PassINYHOU opMbI
Y TOJILLYMHBI; C HEMOABYXKHbBIMU
nsgenvsiMy v B ripolecce mnx
repemeLLeHusi; B UCTIONIHEHUN C
OfHOW Vv ABYMSI PyKaMu.

PLAY VIDEO



Configurazioni

Configurations
Configuraciones

[Ty}
KoHourypayun

2 DP

10

102 BRACCI

1O0R2ARMS - 10 2 BRAZOS
EESEEINES - 1 WU 2 PYKU

FILTRO AD ACQUA O A SECCO

WATER OR DRY FILTER - FILTRO DE AGUA O EN SECO
KB TFX1TiE - BOGHAS U/TN CYXAST dUNTbTPALNS

TRASPORTO PEZZ| A TAPPETO CFB

WORKIECE CONVEYING SYSTEM WITH CFB BELT - TRANSPORTE PIEZAS
MEDIANTE TAPETE CFB - CFBIRFHAEMER S
APMUPOBAHHAS YITIEBOJIOKHOM TPAHCIIOPTEPHAS JIEHTA (CFB)

102 BRACCI

10OR2ARMS -102BRAZOS
EAEETRNES - 1 WU 2 PYKU

FILTRO AD ACQUA O ASECCO

WATER OR DRY FILTER - FILTRO DE AGUA O EN SECO
k7N ek TV iE - BOAHAS UJIN CYXASI ®UTIBTPALUS

2 WD
2 DB

11



Configurazioni

Configurations
Configuraciones

=1
KoHepurypaymmn

‘ ' iBOTICK

12

1 BRACCIO

1ARM - 1 BRAS
1BRAZO
1-ARMIGE AUSFUHRUNG

FILTRO AD ACQUA O ASECCO

WATER OR DRY FILTER - FILTRO DE AGUA O EN SECO
KT8 - BOAHAS UJIN CYXAST ®UNTbTPALUNS

* iBOTIC K
A Botic K is the compact version of

the iBotic robot. It provides the same
high performance, outstanding
flexibility and quality of work as

the standard size robot (working
length 3500 mm, 4500mm in the L
version). It is available in the 1-arm
configuration, with paper belt
(working width 1300 mm) and dry
filters. Equipped with the special
arm, it can also be used in glue
applications. The machine complies
with the new energy saving and
environmental protection standards,
with considerable savings on
running costs.

iBotic K & la versione compact
del robot iBotic. Garantisce

le stesse prestazioni elevate
unite alla massima flessibilita

e qualita nella lavorazione del
robot di dimensioni standard
(lunghezza di lavoro 3500mm,
4500mm nella versione L). E’
disponibile nella configurazione
ad 1 braccio, con tappeto

a carta (larghezza di lavoro
1300mm) e filtri a secco. Munita
dell'apposito braccio, pud
essere utilizzata anche nelle
applicazioni a colla. La macchina
rispetta i nuovi standard di
risparmio energetico e di tutela
dell'ambiente, con un notevole
risparmio sui costi operativi.

§ iBOTIC K
W Botic K est la version compact

du robot iBotic. Elle garantit les
mémes performances élevées ainsi
qu’une souplesse et une qualité
optimale dans le fonctionnement
du robot de dimensions standards
(longueur de travaille 3500mm,
4500mm dans la version L). Elle est
disponible dans la configuration a

1 bras, avec tapis en papier (largeur
de travail 1300mm) et filtres a sec.
Munie d'un bras, elle peut aussi étre
utilisée dans le cadre d'applications
avec de la colle. La machine est
conforme aux nouveaux standards
d’économie d’énergie et de
protection de l'environnement, avec
des économies importantes pour ce
qui est des couts d'exploitation.

iBOTIC K

iBotic KIEAHZ2iBoticERERIA 28
ABIREERA , EESTfnEBotic
N BRI, BERIEMM
EHNESRE ( AFRELIERE
3500mm, LERT/EE4500 mm ) ,
AEEREYIME. KEREETN
F=0iLIEss ( TIEEEE1300mm )
HRFETRIETE S | B TR
Ak,
ANEERHRE T HaefBAMREA e
FrinE |, T TR A,

iBOTIC K

iBOTIC K — KOMnaKTHO€e UCMOJIHEHNE
pobota iBOTIC. PoboTt obecrieunBaet
Takne >xe BbiCoYaliLLmne Ka4eCcTBO 1
MMOKOCTb, KaK U CTaH[apTHbIN pO6OT
(paboyasi grmHa 3500 mm nnv 4500
MM B UCMOJIHEHUN L).

HoctynHas kKoHpurypauus: 1 pyka,
MOKPbITHIV 3aLNTHOM 6ymaron
TpaHcrnopTep (paboyas wmpuHa 1300
MM); MOXET OCHaLLaTbCsl 0Cob0w
PYKOU [4J151 HAHECEHWST KIIESl.

CTtaHoOK cooTBeTCTBYET
COBpPEeMEHHbIM CTaHgapTam
3HeprocbepexeHs 1 3aLynTbl
OKpY>KaroLLe cpeabl, rnpu 3TOM
3HaYUTesIbHasi SKOHOMUST Ha TEKYLLNX
pacxogax.

13



Barriera di lettura
Reading Barrier

Barrera de lectura

R G

CuurbiBarojee yCTponCcTBO

)

‘ cVISION

La lettura in entrata assicura una elevata definizione nella acquisizione della forma, dimensione, posizione dei pezzi,
per generare automaticamente le migliori traiettorie di spruzzatura:

Disponibile in versione 2D a 128 e 512 fotoidi e C-Viewer 3D di ultima generazione.

A‘I'/e cVISION ?
s Reading at the inlet -

ensures high definition in
the acquisition of shape,
size, piece position, to
automatically generate
the best spraying paths:
2D version with 128

and 512 photodiodes
and latest-version 3D
C-Viewer available.

14

cVISION e cVISION

La lectura en entrada FEFRUMERN T AR,
asegura una alta RIFME |, BohdErksx
definicion en la EBURIBER
adquisicion de la 2DhRAEREZ 128 Hag512

fornja_,llas dimensiones, HEFIR ; £53DRA
posicion de las Bz C-ViewerSgHBEER
piezas, para generar %,

automaticamente las

mejores trayectorias de

barnizado:

Disponible en version 2D

de 128 y 512 fotodiodos

y C-Viewer 3D de ultima

generacion.

cVision 30

cVISION

. Bbicokasi TO4HOCTb
onpegeneHusi
opmbI, pasmepos 1
MOJIOXKEeHWST N3AENN
Ha BXofe no3BosisieT
aBTOMaTUHECKM
reHepupoBarb
onTUMasIbHbIN
aJiIropUTM pPacriblieHUs:
Bepcuss 2D ¢ 128 n
512 ¢poroguonamm;
[OCTyrHa Takxxe camasi
coBpemeHHasi 3D
C-Viewer.

Bracci di spruzzatura

Spraying arms
Brazos de barnizado
I7y=

PacnbinutenbHble MaHUMNYJISITOPbI (PyKN)

‘ ' iBotic puo essere
equipaggiatoconlo
2 bracci, da 4 pistole
ciascuno.

| 5 assi di movimento,
distinguono questo
robot da una normale
spruzzatrice: i 4 assi
X-Y-Z-10, perla
verniciatura del piano,
sono controllati
elettronicamente.

Il quinto asse, per

la verniciatura

del bordo, viene
controllato tramite
posizionamento
automatico
programmato.

SPESSORE DI LAVORO: OGGETTI FINO A 180 MM

WORKING THICKNESS: OBJECTS UP TO 180 MM - ESPESOR DE TRABAJO: OBJETOS HASTA 180 MM
AERIEEA180MMLIARKITI . - BOSMOXHO PACTIbIJIEHUE HA U3LEJINS TOJILUNHOU [0 180 MM

AW iBotic can be equipped
Y4 with 1 or 2 arms, each
with 4 spray guns.
What makes this
robot different from
a normal sprayer is
its 5-axes movement:
the four X -Y-Z-R8
face painting axes are
electronically controlled.
The fifth edge painting
axis is controlled via
programmed automatic
positioning.

“m. Botic puede equiparse
< conlo 2 brazos, de 4
pistolas cada uno.
Los 5 gjes de
movimiento distinguen
a este robot de una
rociadora normal: los
dejesX-Y-2Z-8,
para el barnizado
de la superficie,
son controlados
electronicamente.
El quinto eje, para el
barnizado del canto, es
controlado mediante
posicionamiento
automatico programado.

I BRACCI SONO SMONTABILI CON ATTACCO RAPIDO
E QUINDI INTERCAMBIABILI.

ARMS ARE REMOVABLE WITH QUICK COUPLING AND ARE

iBoticA e SZ ERAIAm B Bl
SHHE | SREERS
BB, FIEMBEGR
AERE , ARBURE
BOSRET © 4STAHER
sl DBIAX-Y -
Z P, BTFEGSR IR
o ; 1SAHMETREGR TS
BEE , ATEENL

iBOTIC ocHalaetcsi
OfHOWV Wi ABYMSI
pyKamu A5 yCTaHOBKU
4 pacnblanTesbHbIX
MYMCTONIETOB KaX/asl.
OT1nnyne gaHHoOro
poboTa OT UHbIX — 5
rnoABMXHbLIX Ocel: 4

n3 KoTopbIX (X =Y -2
- ) —ynpasaseMbie
3JIEKTPOHHO — A7151
M/IOCKMX MOBEPXHOCTEN
v ogHa — Ass
06paboTKV KPOMOK C
rporpamMmupyemMbim
aBTOMaTU4eCKUM

ro3nLnoHnpoBaHNeEM.

THEREFORE INTERCHANGEABLE - LOS BRAZOS SON DESMONTABLES
MEDIANTE FACIL SISTEMA DE CONEXION Y POR LO TANTO
INTERCAMBIABLES - {ifBEEIRERFEVREN , EbrTifE
IFEIFNSEIR, - BLICTPOCBLEMHbIE B3BAUMO3AMEHSIEMbIE
MAHUIMY/ISITOPBI

15



Bracci di spruzzatura

Spraying arms

Brazos de barnizado

8

PacnibinurenbHble MaHUMYNSITOPbI (PYKU)

‘ A carico fermo, il quinto asse permette a iBotic di esprimere il massimo delle sue prestazioni in termini di flessibilita, ' ’ BRACCIO PER APPLICAZIONI A COLLA
grazie alla possibilita di verniciare i bordi dei pezzi, anche con differenti spessori. Braccio per colla con 1 o 2 pistole per il piano e 1 pistola per il bordo.
W With the load at ei!‘ Con la carga parada, £33881ET 4 , iBoticHY Mpu pabote ¢ % GLUING ARM m‘ BRAZO PARA COLA IR ES PYKA 415
standstill, the fifth W el quinto eje permite nmgtRErEEEsn @ Henogemxnsmm W Gluing arm with 1 or 2 ¥ Brazo para cola con 10 R B BT B aR 130k 2 W) HAHECEHMS KIIES
Zéﬁﬁiﬁ:ﬁéﬁgﬁ . aue ;ngtglerceeggs fe e ‘%@f—%ﬁ%ﬁjﬁ” penen | Z’;E’;’; - guns for flat surfaces and 2 pistolas para el plano y 1BEHE , FATBURMRIFIE Pyka ans Havecenns
as it allows workpiece prestaciones en términos e rmbkocTb poboTa, Tak Lgun for the edge. L pistola para el canto. H , BIMBEHEEIR Kies ocHatlena m
edges to be painted de flexibilidad, gracias a Kak foryckaeT OTAesIKy &Bo YCTaHOBKW O4HOIro nin
even where there are la posibilidad de barnizar KPOMOK rpy pas/indHomn ABYX NCTONIETOB A1
variations in thickness. los cantos de las piezas, TOMLYHE. nnactin n OAHOro — Ans
incluso con diferentes KpOmK.
espesores.
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Bracci di spruzzatura

Spraying arms

Brazos de barnizado

I8

PacnibinurenbHble MaHUMYSITOPbI (PYKU)

‘ In modalita di spruzzatura oscillante, grazie alla possibilita di lavorare con il carico in movimento, iBotic offre il ‘ Ogni braccio & munito di 3 circuiti di alimentazione per la vernice, piu 1 per il lavaggio, che consentono la possibilita

massimo delle sue prestazioni in termini di velocita. di ottenere rapidissimi cambi di colore.

4B  Cada brazo esta

N |7
M N

In reciprocating spray
mode iBotic offers -
thanks to its ability to
work with the load on
the move - its very best
performance in terms of

“&. [n modo de rociado
> oscilante, gracias

a la posibilidad de
trabajar con la carga
en movimiento, iBotic
ofrece sus maximas

iBoticFEAESTBIRIET
T, THpEss | olL
FERIEBRREAIRATSE
WL,

Pexxum ¢ rornepe4yHo
rniepemeLLaroLNMNCST
pyKamu ro3BoJsIsIeT
obecrneynTb BbICOKOe
KayqeCTBO Mpu ABYXKEHNN
nanenvi Ha 60s1bLION

W Each arm is equipped BB EA RIS Kaxpgas pyka nveet 3
YdY with 3 paint feed circuits, - provisto de 3 circuitos %, I E£BF SR . koHTYpa JIKM n oguH
plus 1 flushing circuit to de alimentacion para el iR, MPOMbIBOYHBIV KOHTYP
allow ultra-fast colour barniz +1 para el lavado [AJ/151 Ype3BbI4aliHO
changeovers. que permiten obtener 6bICTPOV CMeHbI LiBeTa.
cambios de color

speed. prestaciones en términos cKopocTy. rapidisimos.

de velocidad.

SISTEMA JIT (JUST IN TIME) BREVETTATO BY CEFLA FINISHING PER BRACCIO DI
SPRUZZATURA

PAINT ARM WITH JIT (JUST IN TIME) SYSTEM PATENTED BY CEFLA FINISHING - BRAZO PARA
BARNIZ CON SISTEMA JIT (JUST IN TIME) PATENTADO POR CEFLA FINISHING

PR EERERIIITR S (BIAYEH#L ) . - PYKA C 3ATTATEHTOBAHHOW CEFLA FINISHING
CUCTEMOMW BbICTPOV CMEHbI LIBETA Z1J151 MAJIbIX MAPTUM JIT (TOYHO B CPOK)

SISTEMA DI PULIZIA DELLE PISTOLE AUTOMATICO E PROGRAMMABILE.
AUTOMATIC AND PROGRAMMABLE GUN CLEANING SYSTEM.

SISTEMA DE LIMPIEZA DE LAS PISTOLAS AUTOMATICO Y PROGRAMABLE.

B RENEREEERE

ABTOMATUYECKASI ITPOrPAMMUPYEMAS] CUCTEMA OYUCTKU MUCTOJIETOB.




Plenum
IBEHSE

Bo3spgyxopacnpegenuntesibHoe YyCTPOUCTBO

‘ Plenum con mandate multiple, sia tramite ventilatori con controllo perfetto dei flussi di ventilazione nellambito
della cabina dove avviene la spruzzatura.

AW Perfect control of 4. Dlenum con envio TENISEIRTRERINS CoBepLUEHHbI KOHTPO/Ib
¥ ventilation flow within - multiple, a través de a Fio . BO3AYLLHbIX [TOTOKOB
the spraying booth. ventiladores con control B pacribl/INTe/IbHON
perfecto de los flujos Kamepe.
de ventilacion, dentro
de la cabina donde se

produce el barnizado.
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Filtrazione Overspray

Overspray Filtration
Filtracion de overspray
SRRTZ R
®PunbrpoBaHne tymaHa JIKM

‘ ' FILTRI A SECCO

Il sistema di aspirazione a secco per l'eliminazione dell'overspray prevede un doppio stadio di filtri a carta.
La manutenzione e la sostituzione sono estremamente semplici e rapide.

AY% DRY FILTER

The dry extraction
system to eliminate the
overspray features a
two-stage paper filter

? FILTRO EN SECO FRigiE CYXAS ®UJIbTPALNA

W Flsistema de FH e BN R RS ' Cuctema BbITSKKN
aspiracion en seco BT W R B IR C ABYXCTyreH4YaTom
para la eliminacion del WZSERAE, ERR%E cyxovi counbTpaymen
overspray prevé una PRSI E(E, obecrieunsaet

solution.
Maintenance and
replacement are
extremely fast and
simple.

doble fase de filtros de
papel.

Su mantenimiento

y sustitucion son
extraordinariamente
simples y rapidos.

yaaneHve TymaHa JIKM
rnocpencTBoM ByMaXKHbIX
ubTPOB, yrpoLyasi
obCy)XnNBaHNE 1 3aMEHY.
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Filtrazione Overspray

Overspray Filtration
Filtracion de overspray

SMFRT L
®unbrpoBaHne tymaHa JIKM

IA
N

22

FILTRI AD ACQUA

Il sistema di aspirazione a veli d'acqua per la riduzione dell'overspray, dotata di vasca ad elevata capienza, assicura la
massima qualita della finitura, consentendo un maggiore costanza di applicazione nell'arco del ciclo di lavoro.
Questa soluzione e particolarmente indicata per finiture di massima qualita.

WATER FILTER

Equipped with a high
capacity tank, the water
curtain extraction system
reduces overspray,
ensuring maximum
finishing quality and
allowing more consistent
application within the
work cycle. This solution
is particularly suitable

for maximum quality
finishes.

ﬁi‘ FILTRO DE AGUA
W [ sistema de aspiracion

con cortinas de agua
para reducir el overspray,
dotado de cubeta de
alta capacidad, asegura
la maxima calidad del
acabado permitiendo
una mayor constancia
de aplicacion a lo largo
del ciclo de trabajo.

Esta solucion resulta
particularmente indicada
para los acabados de
maxima calidad.

KidiE

BY—NRERKES
IKFRIRIISIENZREE | FfR
RIS REFN SR
SE. KEXILRIEE
BNEREEEREE
p=F.

BOAHASA

W ounsrrayus

Cuctema BogHou
punbTpaLmm,
BKJ/IIO4aroLLasi B cebsi
BOASIHYO 3aBecy n 6ak
60/1bLLION EMKOCTH,
ocaxgaeT 3HaYNTEIbHYHO
Yyactb TymaHa JIKM,
obecrie4YnBasi BbICOKOE
Ka4yeCTBO U CTOMKOCTb
oTAENKN.

' ' SCRUBBER

N7

*)

L'aria, immessa all'interno dal plenum di mandata,
spinge l'overspray nei filtri a veli d'acqua attraverso

il sistema di filtrazione dinamico a torre, chiamato
“Scrubber”, per il trattenimento e l'abbattimento delle
particelle di vernice, che vengono infine eliminate dal
ventilatore di espulsione.

SCRUBBER

The air, fed inside by the delivery plenum, pushes the
overspray into the water curtain filters through the dynamic
turret-type filtration system, called “Scrubber”, to collect
fine paint particles, abate them and, lastly, eliminate them
via the ejection fan

SCRUBBER

El aire, introducido desde la camara de impulsion, empuja
el overspray en los filtros de cortinas de agua y atraviesa
el sistema de filtracion dinamico de torre, denominado
«Scrubber», para retener y reducir las particulas de barniz,
que al final son eliminadas por el ventilador de expulsion.

SCRUBBER

MEBEEMEIZS |, ATSEBERETNKBULRRSE &
FBIEN "Scrubber” BUfME- BEBERKREY) - REENHE
XA o

SCRUBBER

Bosgyx, nonasaembivi Hepes pacrpenesmTesibHoe
YCTPOVICTBO, Harnpas/sieT n3bbITOK pacribiieHHbIX JIKM Yepes
BOASIHYIO 3aBECy Ha AVHaMNHYECKYo cucTemy ustpauymm
baLLeHHOro Tvra (Ckpy66ep) 4/151 CHYXKEHMST KOHLIeHTpaLmm
MesIKOAVCEPCHbIX TBEPAbIX YaCTUL| C OCISLYOLUMM UX
YyAaneHneMm rnocpesCTBO BbITSXKHOIO BEHTU/ISITOPA.

' ’ SKIMMER BIG BAG

ANB7a

*)

Le acque di filtraggio vengono trattate in una vasca
nella quale vengono immessi flocculanti per separare
i residui solidi dall'acqua. | residui solidi vengono
raccolti con un sistema di racle e l'acqua filtrata viene
rimessa in circolo.

SKIMMER BIG BAG

Filtering water is treated in a tank where sludge is collected
by means of flocculation and skimming.

Solid particles are collected with scrapers and filtered water
is then re-circulated.

SKIMMER BIG BAG

Las aguas de filtrado son tratadas en un tanque en el que se
introducen floculantes para separar los residuos solidos del
agua. Los residuos solidos son recogidos con un sistema de
rasquetas y el agua filtrada se vuelve a poner en circulacion.

SKIMMER BIG BAG
TSIKHIENIKAE | ALK PRSI D FRER AT HRGREER.
ISENERIEEENTIRSS | TSREAEXUE TEAEF]
.

SKIMMER BIG BAG

3arpsisHeHHas1 JIKM Boga HarpasrisieTcs B 6ak, rae
riocsie (h/IOKKYISLMN LLIaM COOUPAaETCsI C MOBEPXHOCTH.
OTehubTpOBaHHas Boga Harpas/IsieTCs B CUCTEMY /151
PELMPKYISILMN.
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Pressurizzazione

Pressurization
Presurizacion
IBERSR

Cucrema npUTOYHON BEeHTUISLUUN

‘ ' Lari

oppure, in linee piu complesse, tramite gruppi esterni di pressurizzazione e/o umidificazione
servire i forni di essiccazione, per ottenere una protezione globale della zona di applicazione / essiccazione.

N Spraying zone air

Y4y can be treated with
autonomous fans
inserted on the machine
body @ or, on more
complex lines, via
external pressurisation
and/or humidification
units @ also useful
for serving the drying
ovens to obtain global
protection of the
application / drying
zone.

24

El aire de la zona de
rociado puede ser
tratada mediante
ventiladores autonomos
incorporados en

la maquina

o, en lineas mas
complejas, mediante
grupos externos

de presurizacion o
humidificacion ), utiles
también para servir los
hornos de secado, para
obtener una proteccion
global de la zona de
aplicacion/secado.

M35 RSB PO ERTE
BRI ERIKALEH T B 5D
KRR ; SEEEINE
SIS/ AINEE
BFENBR/TIEX |, 79
;Ei%/?@lziﬁﬁfﬁ%@ﬂﬁ

a della zona di spruzzatura pud essere trattata tramite ventilatori autonomi inseriti sul corpo della macchina @
@). utili anche per

Bo3gayx 30HbI pacribiieHst
obpabarsiBaeTcsi
CUCTEMOW MPUTOYHON
BEHTU/IAILMY, BCTPOEHHOM
B ctaHok (1) wnm, Ha
6071€€ C/IOXKHBIX JINHUSIX,
C MOMOLL|bIO CUCTEMBI
MPUTOYHOU BEHTUASILIAN
C yBN@XKHEHNEM

, MPUrOHbIX TaKxe

/151 06CNTYXKUBaHUS
CYLLNTIbHBIX reYe A1
3aLLUThI 30HbI CYLLIKU.

Sistema di trasporto

Conveyor
Transporte

(ERRR

Cucrema nepemeLyeHnNss N3geani

‘ ' TRASPORTO CFB

iBotic puo essere equipaggiata con trasporto CFB ad alta efficienza in fibra di carbonio. Vantaggi:

» Massima garanzia di pulizia della parte inferiore dei pezzi.

* Recupero della vernice.

« |l carrello ad estrazione longitudinale provvede alla pulizia perfetta del tappeto con il minimo consumo di
solvente e tempi ridotti di pulizia.

% CFB CONVEYOR

™ iBotic can be equipped
with a highly efficient
CFB carbon fibre
conveyor belt.
Advantages:

« Maximum cleanliness
of objects’ underside.

e Paint retrieval.

¢ The longitudinal
extraction carriage
cleans the conveyor
belt perfectly with
minimum solvent
consumption and very
short cleaning times.

ﬁl‘ TRANSPORTE CFB

W Botic puede equiparse
con cinta CFB de alta
eficiencia de fibra de
carbono. Ventajas:

e Maxima garantia de
limpieza de la parte
inferior de las piezas.

e Recuperacion del
barniz.

e El carro de extraccion
longitudinal efectua
una limpieza perfecta
de la cinta con el
minimo consumo
de solvente y con
tiempos reducidos de
limpieza.

CFBRRLTHE(EIRNHT

BoticamEENCrEEg @

H(EHET.

fors

. RARRENES I
JRE

o MERWmE

o EHHRIEGRT | ERR
DR, BRORIRT
B SR

TPAHCITOPTEP
C JIEHTOM, .
APMUPOBAHHOM
YITIEBOJIOKHOM (CFB)

iBOTIC moxeTt
ocHalarscs
TPaHCrIopTepomM ¢
BbICOKO3G(HHEKTUBHOM
JIEHTOW, apPMUPOBaHHOM
yrneBosokHoMm (CFB)
lNpenmyLyectsa:

® MakcumasibHasi YyicToTa
HVKHE CTOPOHbI N3[E/NS

® Pekyniepauusi JIKM

© BbikatbiBaeMasi BLOJIb
[ABVKEHUST JIMHAY KapeTKa
OTJIMYHO OYLLAET
TPAHCIOPTEPHYHO JIEHTY
Py CHXKEeHU pacxona
PacTBOPUTEIS U BPEeMeH
OYUCTKM.
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Sistemi di trasporto

Conveyor
Transporte

RREHT

Cucrema nepemeLwjeHns1 N3genni

= 4

‘ ' TRASPORTO A CARTA N I
Sistema di tensionamento 4

della carta, controllato
elettronicamente.

Rappresenta la soluzione piu
economica per vernici o colle
non recuperabili. Il nastro di
ricopertura scorre e i pezzi sono
appoggiati su una superficie
sempre perfettamente pulita.
Avvolgimento e svolgimento

del nastro sono controllati
elettronicamente. Bobine ad alta
capacita.

26

PAPER CONVEYOR

Tightening electronic control system
for paper.

This is the most cost-effective
solution for non recoverable
coatings or glues.

The cover belt flows and pieces are
laid on a surface which is always
perfectly clean.

The belt is electronically wound and
unwound.

Long lasting reel.

? TRANSPORTADOR DE PAPEL
W Sistema de tensado del papel,

controlado electronicamente.
Representa la solucion mas
economica para barnices o colas no
recuperables.

El tapete de recubrimiento se desliza
y las piezas se apoyan sobre una
superficie siempre perfectamente
limpia.

La desenvoltura y envoltura

del tapete se controlan
electronicamente.

Bobinas de alta capacidad.

BB DR IR I S BN
FITHEBCHRRI T ZLARER TS
kit , MBS R RS SAIRRTT
. CALURIEEE® LR THMES
RE—BEATE2ERINE. EEs
MSKE | RSB,

TPAHCIIOPTEP, ﬂOKPéITbIVI
SALUUTHON BYMAIOU

JKecTkas anekTpoHHas cuctema
ynpasneHvs 6ymarov. 1o Hanbosnee
3KOHOMUYHOE peLLeHVe npu
otcyTcTBum pexynepaumu JIKM nan
47151 knesi. bymara HerpepbIBHO
rpomartbIBaeTCs, TakuM 06pasom,
n3nenvs Bcerga yknaabiBaroTcs Ha
YUCTYIO MOBEPXHOCTb. DNIEKTPOHHOE
yrpasJ/eHne cMaTbIBaHNUs 1
pasmartbiBaH1s PYsIOHOB Bymaru.
JnvHHbIE PYIOHbI.
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Sistema di recupero

Recovery System
Sistema de recuperacion
RO RS

Cucrema pekynepayummn JIKM

SISTEMA DI RECUPERO BREVETTATO BY CEFLA FINISHING

CLEANING SYSTEM PATENTED BY CEFLA FINISHING - SISTEMA DE LIMPIEZA
PATENTADO POR CEFLA FINISHING - EfRHRiRFEFZERMEFNRSA.
3AlATEHTOBAHHAS CEFLA FINISHING CUCTEMA OYUCTKU JIEHTbI

‘ Cefla & stata la prima azienda a sviluppare un sistema di pulizia a rulli, con l'obiettivo di una perfetta qualita di
verniciatura e massimo recupero dell'overspray.

N Cefla has been the very “m  Cefla ha sido la EEREFE—HFFACFB
first company to develop s primera empresa que IRAERR B ERR
a CFB roller cleaning ha desarrollado un NE , ENTFEERREE
system, aiming at perfect sistema de limpieza REMSAYER SR
finishing quality and con rodillos, con el SHIE,

maximum overspray
recovery.

28

objetivo de obtener

una perfecta calidad de
barnizado y una maxima
recuperacion del
overspray.

Cefla 6bina nepsout
KOMriaHnen,
paspaboTasLues

CUCTEMY OYUCTKU

BaJIoM apM1pPOBaHHOM
YI7IeBOJIOKHOM JIEHTbI /151
101y 4eHusi BbicoYakLLero
Ka4yecTBa OThEesIKU

U MaKCUMasIbHOM
pekynepauymm JIKM.

Quadro elettrico

Electric board
Tablero eléctrico
HBSiEHIHE

3/IeKTPOHHAas NaHesb yrpaBsieHUs
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Software
R4

lMporpammHoe obecne4yeHue

30

Cefla Finishing ha studiato per
iBotic un software esclusivo
altamente evoluto, in grado

di stabilire e governare tutti i
movimenti del robot, dalla piu
semplice sequenza di operazioni
fino alle elaborazioni piu
sofisticate.

Grazie a questo particolare
software di gestione & possibile
intervenire su qualsiasi parametro
in modo facile ed intuitivo.

W% For IBotic, Cefla Finishing has
¢ developed exclusive , highly

advanced software that can set and
control all robot movements, from
the simplest sequence of operations
to the most sophisticated.

This special control software
provides easy, user-friendly control
of any parameter.

)

Cefla Finishing ha estudiado

para iBotic un software exclusivo
altamente evolucionado, capaz de
establecer y gestionar todos los
movimientos del robot, de la simple
secuencia de operaciones a los
trabajos mas sofisticados.

Gracias a este especial software
de gestion, es posible intervenir en
cualquier parametro de modo facil
e intuitivo.

Ff3diBotic , TR TIR—F_.
ERSCHHEHIERM | AT RERIRL
FrERIENIE | BERERAYESIRL
BEARISBHEE AW SRR, X
RIS S BP R R ERERRIFR
SHETRR,

Cefla Finishing paspabotana
YHUKasIbHOe, TLLaTe/IbHO
rnpogymMaHHoe rporpaMmMHoOe
obecnieyerue (M0), 3aparoLyee n
KOHTPOIMPYIOLLee BCEe MNepeMeLLeHmsT
poboTa, Ha4ymHas C NPOCTEMLLNX
riocsie[oBatesibHOCTEN O
cnoxHenmx. 3to 10 obecrnieynBaet
rpocToe, OPUEHTUPOBaHHOE Ha
oreparopa yrnpasJ/eHue Bcemu
rnapameTpamum.
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‘ ’ UN CENTRO RICERCHE UNICO AL MONDO.

32

ILLAB di Imola ¢ il centro ricerche piu all'avanguardia
nel settore della verniciatura del legno, riconosciuto
dal Ministero dell'Universita e della Ricerca Scientifica
e Tecnologica; oggi con nuove sedi presso i siti del
Gruppo a Pesaro (I), Charlotte (USA), SchloR Holte-
Stukenbrock (D) e Meckenheim (D), Suzhou (China).

N
2N

A WORLDWIDE
REFERENCE FOR
FINISHING RESEARCH.

The LAB in Imola,
recognized by the
“Ministry of University
and of Scientific and
Technological Research’,
stands out as state-of-
the-art research centre
in the wood finishing
field. Out of this positive
experience, the Group
has opened new test
sites around the world

- Pesaro (I), Charlotte
(US), SchloB Holte-
Stukenbrock (D) and
Meckenheim (D), Suzhou
(China).

.

UN CENTRO DE
INVESTIGACION UNICO
EN EL MUNDO.

El LAB de Imola es el
centro de investigacion
mas a la vanguardia en el
sector del barnizado de
la madera. Reconocido
por el Ministerio de

la Universidad y de la
Investigacion Cientifica
y Tecnoldgica, el LAB
cuenta hoy con nuevas
sedes en Pesaro (1),
Charlotte (USA) SchloB
Holte-Stukenbrock (D)y
Meckenheim (D), Suzhou
(China).

R IRR AR A
LT
IFImolafZ=AE R &
Fuly, ERIERAHARE
FISEPAILE , 2IRZEM
AR AL, K
FENRNER , EEK
E=FfEPesaro (EAF),
Charlotte (Z2&), Schlof
Holte-Stukenbrock (&=
&), 709N (FE)RItIR =
HEBdERE,

BCEMMWPHO
MPU3HAHHBINA LIEHTP
WUCCJIEQOBAHWI B
OT/E/IKE

Jlabopartopus B . Vimona
(Utanus), npusHaHHas
MuHncTepcTBOM
YHUBEPCUTETCKUX U
HayYHO-TEXHNYECKUX
nccnenoBaHni,
(Ministry of University
and of Scientific

and Technological
Research), Bbigensietcsi
Kak COBPEMEHHbIN
nceneqoBaTesibCKu
LeHTP OTAeNKuU
ApeBecuHbl. Kpome
3TOro, KOMMaHusi
OTKpbl/la HOBbIE
VCrbITaTe IbHbIe
rnaoLa[Kku no scemy
mupy — Pesaro (Wtanus),
Charlotte (CLLIA), Schlo
Holte-Stukenbrock n
Meckenheim (lepmaHus),
Suzhou (Kutan).
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Worldwide subsidiaries and branch offices.

Da Imola all'intero pianeta. . |
From Imola to the entire planet. Germany a Italy ) |
. CEFLA DEUTSCHLAND GMBH O CEFLA FINISHING HEADQUARTER OO |taly ‘ '
SOCIETA PRODUTTIVE Eisbachstrasse, 2 Via Bicocca 14/C
MANUFACTURING SITES D-53340 Meckenheim - Germany 40026 Imola (BO) - Italy CEFLA FINISHING TRIVENETO O
SOCIETA COMMERCIALI Tel. +49 2225 9090474 Tel. +39 0542 653441 Via delle Industrie, 9 |
SALES OFFICES Fax +49 2225 9090475 Fax +39 0542 653444 33098 Valvasone (PN) - Italy Russ'a .
E-mail: info@cefla-deutschland.de E-mail: cefla.finishing@cefla.it Tel. +39 0434 513711
: a i Fax +39 0434 572775 CEFLAFINISHINGRUSSIA OO
E-mail: info@dellevedove.it Proletarskiy Prospekt 10, Office 706
France ‘ ’ L| Schelkovo, Moscow Region 141100
| Russia
CEFLA FINISHING EUROPE o} G - . el 47495 9811128
1 rue de Marienthal Bischwiller, ermany Italy () Fax +.7_ 4959811129
F-67240 — France | E-Mail: info@ceflafinishing.ru
Tel: +33 388537300 DUSPOHL MASCHINENBAU GMBH OO
E-mail: cefla-europe@cefla-europe.com An der Heller 43 \S/g'tjillglhiztcanica 3 00
n 33758 SchloR Holte-Stukenbrock Germany 61122 Pesaro - Ital
el +49 52079291 0 Tel. +39 0721 4855y1 I
| Fax +49 5207 9291 11 20 07l 4810 Poland w
i — E-mail: infogermany@duespohl.com E-mail: info@sorbini.com
Spain & i ' ' CEFLA FINISHING POLSKA (0]
= UL. Utrata 4 Lok.38 03-877
CEFLA FINISHING IBERICA (0] Warszawa
Poligono Industrial de Picassent Calle 1 IEI- +j§ ;g g;ggggﬁ
Parcela No 9 Nave 23 ax +
46220 Picassent (Valencia) - Espafia E-mail: biuro@cefla.pl
Tel. +34 (96) 1221120
Fax +34 (96) 1221167 J
E-mail: ceflaiberica@ceflaiberica.es
1
United Arab Emirates C
1
USA &= o CEFLA FINISHING MIDDLE EAST FZE (o]
= P.O Box: 261 633 Warehouse No. FZS2AB02
Jebel Ali Free Zone Dubai - UAE
CEFLA NORTH AMERICA (e]e}

Tel. +971 4 8862 722
Fax +971 4 8862 527
E-mail: info@ceflamiddleeast.ae

6125 Harris Technology Blvd.
Charlotte, NC28269 - USA
Tel. +1 704 598 0020 H

Fax +1 704 598 3950 o___—/’
E-mail: info@ceflaamerica.com

1
USA &
DV - SYSTEMS (0]0)
6125 Harris Technology Blvd. /O
Charlotte, NC, 28269 United States
Tel. +1 704 598 0020 ] ]
Fax +1704 598 3950 Singapore @ China ®
E-mail: info@ceflaamerica.com
L CEFLA FINISHING ASIA (o] CEFLA FINISHING EQUIPMENT OO
Block 808, French Road, Unit 06-157, (SUZHOU) CO. LTD.
Kitchener Complex Bldg#12 No.855. ZhuJiang Rd Suzhou
Singapore 200808 New District Jiangsu China 215011
Pursuing the constant improvement of its production range, the manufacturer reserves the right of modifying its products without notice. Additionall [el +65 6566 5255 Tel. +86 (0)512 66620003
the info%mation, the techgical speciﬁcatior?s, the drawingga'nd the pictures shown in this broghure serve j{lstgas ag indication and are not binding for)t/lhe E-mail: lawrence.wang@cefla.com.sg Fax +86 (Q)512 666.290.04
manufacturer who expressly reserves the right of changing this brochure without notice. E-mail: info@ceflafinishingsuzhou.com
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DOWNLOAD OUR APP

CEFLA
Via Selice Prov.le, 23/A 40026 IMOLA (BO) ltaly

c ef Ia Tel. +39.0542.653111
Fax +39 0542 653128 Follow us on: @wearecefla

www.cefla.com
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