ity ..

“1

ROCTRE

000 @




LENosTRE SEDI { )

Cefla nasce ad Imola nel 1932,
dove tuttora mantiene la sede
principale. A questa si affiancano
altre 26 sedi in tutto il mondo.

STABILIMENTI PRODUTTIVI

Abbiamo 13 impianti produttivi

in Italia, Cina, Germania, Russia e
USA, per un totale di 176.000 mq.
di stabilimenti.

DIPENDENTI

Attualmente, possiamo contare
sulla professionalita e sulla
passione di 1900 persone.

CLIENTI ATTIVI

Abbiamo 55.000 clienti attivi, che
credono e investono nellinnovazione
almeno quanto noi.

PLANT SOLUTIONS

Impianti civili e tecnologici,
cogenerazione, trigenerazione
e sistemi per la produzione e
recupero di energia.

SHOPFITTING

Retail design e realizzazione

di concept espositivi, nonche
soluzioni industrializzate e sistemi
di proximity marketing per la
moderna distribuzione.

MEDICAL EQUIPMENT

Sviluppo e produzione di
dispositivi medici ad alta
tecnologia per il settore medicale,
per odontoiatri e radiologi.

C-LED

Progettazione e produzione di
applicazioni elettroniche (anche
a LED) e tecnologie avanzate per
lilluminazione e la connettivita
wireless.

‘ OUR SITES 1=

@ ‘ ACTIVE CUSTOMERS

I A

‘ fi

Cefla was founded in Imola, where
we still maintain the headquarters.
We also have 26 locations around
the world.

PLANTS

We have 13 production sites in
Italy, China, Germany, Russia and
USA, with a total surface area of
176,000 sgm.

EMPLOYEES

Currently, we can rely on the
professionalism and passion of
1900 employees

We have 55,000 active
customers, who believe and
invest in innovation as much as
we do.

PLANT SOLUTIONS

Civil and technological plant
systems, cogeneration,
trigeneration and systems for
power generation and recovery.

SHOPFITTING

Retail design and implementation
of display concepts, as well as
industrialised shopfitting solutions
and proximity marketing systems
for the modern retail trade.

MEDICAL EQUIPMENT

Development and production of
high-tech medical devices for
the medical sector, for dental
professionals and radiologists.

C-LED

Design and production of high-
tech electronic applications
(including LED) for lighting and
wireless connectivity.

‘ NUESTRAS SEDES (@&

PN

Cefla nace en Imola, donde
todavia mantiene su sede
principal. A ella se suman otras 26
sedes en todo el mundo.

PLANTAS DE PRODUCCION

Disponemos de 13 instalaciones
productivas en ltalia, China,
Alemania, Rusia y EE. UU., con una
superficie total de 176 000 m?.

EMPLEADOS

En la actualidad, podemos contar
con la profesionalidad y la pasion
de 1900 personas

CLIENTES ACTIVOS

Tenemos 55 000 clientes activos,
que creen e invierten en la
innovacion tanto como nosotros.

PLANT SOLUTIONS

Instalaciones civiles y
tecnologicas, cogeneracion,
trigeneracion y sistemas para la
produccion y recuperacion de
energia.

SHOPFITTING

Diserio de espacios comerciales
y realizacion de conceptos de
exposicion, asi como soluciones
industrializadas y sistemas de
marketing de proximidad para la
moderna distribucion.

MEDICAL EQUIPMENT

Desarrollo y produccion de
dispositivos médicos de alta
tecnologia para el sector médico,
para odontologos y radiclogos

C-LED

Disefio y produccion de
aplicaciones electronicas

(incluso LED) y tecnologias
avanzadas para la iluminacion y la
conectividad wireless.
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PLANT SOLUTIONS
SETERALI REERS, HEBE
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SHOPFITTING
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MEDICAL EQUIPMENT
SETHARUNENEF RIFIRETR
EImERNERRETIRE.
C-LED
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HALLIN NOAPA3AEJIEHUS .

Cefla 6bi1a ocHoBaHa B I. Vimona, rae

u ceniqac HaxoauTCs ro/IoBHOW oguc.

26 rogpasgeneHni pacrnpegeneHsl rno
BCEeMy MUPY.

3ABO/bI

Ha obwe nnowaan 176000

M2 B Utanun, Kutae, lfepmarun,
Poccum n CLLIA pasmeLyeHbl 13
rpPon3BOACTBEHHbIX M/I0LLALOK.

COTPYAHUKN

B HacTosiLyee BpeMsi Mbl riosaraemcsi
Ha 1900 rpogeccnoHasibHbIX U
yBJIEYEHHbIX COTPYAHNKOB.

JENCTBYIOLLUNE
MOTPEBUTEJIN

Y Hac 55000 gevictByroLymx
roTpebuTene, Tak Xxe, Kak u
Mbl, BEPSILUMX B [IPOrpecc u
VHBECTUPYIOLLIMX B HErO.

PLANT SOLUTIONS

/'pam,ancxme TexXHoJsiorm4eckue
POMBbILLIJIEHHbIE KOreHepaLnoHHbIe
n TpureHepaynoHHbIe CUCTEMbI
rpoun3BogcTea v pekyriepauynu
SJIEKTPO3HEPIrnn.

SHOPFITTING

PaspaboTka v BHeapeHne
KOHLErUui rpaMOTHOW BbIKIEAKH,
MPOMBILLIEHHbIE PELLEHUST U
COMyTCTBYIOLUNE MAPKETUHIOBbIE
PeLLeHUs 415 COBPEMEHHOM
PO3HNYHOV TOProBJ/IN.

MEDICAL EQUIPMENT

PaspaboTka v npon3Bo4CTBO
BbICOKOTEXHOIOMMYHbBIX MEANLIMHCKUX
wnsaenni Ans MeanLMHCKou
MPOMBILLIIEHHOCTY — A5
CTOMaTOI0MMM 1 PagNOIorvn.

TEXHOJIOrnsl C-LED

PaspaboTka v rnpon3BoACTBO
BbICOKOTEXHOJIOMMYHbIX 3/IEKTPOHHbIX
TEXHO/IOrVi (BK/IK0Hasi CBEToANOAHbIE
TEXHOJIOrUM) /151 OCBELLEHUS U
6ecrpoBOAHON CBA3MN.



FINISHING

‘ ' Surface enhancement technology leader.

Creiamo soluzioni tecnologiche e innovative per
migliorare l'estetica, la qualita ed il comfort dei prodotti
della nostra vita quotidiana. Ricerchiamo, a fianco dei
nostri clienti e fornitori, la perfetta combinazione di
eccellenza, competitivita e rispetto ambientale. Puntiamo
sulla nostra passione, competenza e inventiva per essere
il riferimento nel Mondo della decorazione e della finitura
di alta qualita.

Da quasi 70 anni Cefla Finishing - leader mondiale nella
verniciatura del Legno e dei suoi derivati — dialoga
con i propri Clienti, per sfruttare al massimo i vantaggi
dellautomazione nella verniciatura e nobilitazione di
pannelli e profili in legno e derivati, vetro e plastica, per
ogni tipo di industria. La vicinanza ai Clienti & assicurata da
una rete distributiva capillare, oltre che da una presenza
produttiva in Paesi quali Italia, Germania, USA e Cina,
accompagnata da qualita, produttivita, efficienza e ridotto
impatto ambientale.

%:I? Surface enhancement technology leader.

We create innovative, technological solutions to improve
the quality, the look and the feel of everyday products. We
seek out the perfect mix of excellence, competitiveness and
respect for the environment, together with our customers
and suppliers. We invest in our passion, skills and creative
genius to represent the benchmark in the field of premium
quality decoration and finishing.

Cefla Finishing - worldwide leader in the finishing of wooden,
plastic and non- ferrous material products - has spent the
last 70 years asking Customers worldwide “What are you
looking for when investing in finishing automation?” The
answers have come in hundreds of forms - the widest variety
of coating, drying and wrapping machines for wood and
non- wood panels and profiles used in all industrial sectors.

Cefla Finishing works close to its Customers, thanks to a
widespread sales network made up of branch offices and a
large number of dealers, as well as production plants in ltaly,
Germany, USA and China, together with productivity, high
quality, efficiency and low environmental impact.

g Surface enhancement technology leader.

Creamos soluciones tecnoldgicas e innovadoras para
mejorar la estética, la calidad y el confort de los productos
de nuestra vida cotidiana. Junto a nuestros clientes
y proveedores, buscamos la perfecta combinacion
de excelencia, competitividad y respeto ambiental.
Valiéndonos de nuestra pasion, competencia e inventiva,
hemos llegado a convertirnos en una referencia para el
mundo de la decoracion y del acabado de alta calidad.
Desde hace casi 70 anos, Cefla Finishing —lider mundial
en el barnizado de la madera y de sus derivados— dialoga
con sus clientes para aprovechar al maximo las ventajas de
la automatizacion en el barnizado y ennoblecimiento de
paneles y perfiles de madera y derivados, vidrio y plastico,
para cualquier tipo de industria.

La proximidad a los clientes esta garantizada gracias a una
red de distribucion capilar, asi como por una presencia
productiva en paises como ltalia, Alemania, EE. UU. y China,
acompariada de calidad, productividad, eficiencia y reducido
impacto ambiental.

a Surface enhancement technology leader.

EISEFEFMERNBERESURE. HIERFDHTFRNS
EES. HBELLARIE. HEIEARMXAREHEIRKR
T REEFLRRMEAIEENE.

CeflaZEBRERIFALIAM. B LIFEBEHImiRaETIL
NIRSE  BEN70FRHEKER "REBMREE
HLHBEREMA ? B BER B SR HEATLSS 2 " TN

B L TR EBRNERT , HMNETHAZEFAEEN
2 BRTHTRU , I RAFHERAZEIRFNLSRAYS
MARMERE. TENEESF—RINIRE.

BHFHE NI STNELIIRSZHEERAIARIHEMNLE
MESTEARH. BE. EERTPENESEN , LIRS
B, BhE. SR @SR, Cefla ZFERERRE
BENMGLER , SEFPRFREEHRER.

() Surface enhancement technology leader.

Mbl  co3gaém  MHHOBAUUOHHbIE  TEXHOJIOrM4ecKune
PpeLueHusi Nno yny4LweHUo Ka4ecTBa, BUGUM 1N MOHUMaeMm
MOCTOsIHHble NOTpebHocTn pbiHka. COBMECTHO C
noTrpeéuTensamyu M NOCTaBLyUKaMUW  Mbl  Haxogum
OofnTUMasibHoe COOTHOLUEHNEe MeXAY MpPeBOCXOL4CTBOM,
KOHKYPEHTOCMOCOOHOCTbIO U  APYXECTBEHHOCTbIO K
OKpyXarLwjen cpege.

Cefla Finishing — mupoBovi nvuaep B OTHAEsIKE APEBECUHDI,
nnactmka v HemetassioB — bonee 70 nocnegHux et
Mbl cripaluvBaemM noTpebutenen Bcero mupa: “Hero Bbi
oXxwugaeTe OT WHBECTUUM B aBTOMaTtu3auuto OTaesku?”
OTBeTbI MOCTYNaT B COTHSIX BapuaHTOB — LUMpOYauiLLas
ramMma CTaHKOB [J11 HaHeCEHUS  OKPbITUM,  CYLLUKU,
OKYTbIBaHUSI LOEPEBSHHbIX W WHbIX MaHener v roroHaxa
UCMOJIb3YKOTCS BO BCEX OTPAC/ISIX MPOMBbILLIIEHHOCTU.

Cefla Finishing paboTaeT B TECHOM KOHTakTe CO CBOWMMU
riotTpebutensmu, 6narogapsi Pa3BeTBAEHHON MPOJaXHOM
cetu, obweauHsiowen umansl 1 60JbLIOE KOIMYECTBO
AuvnepoB, a, KpoMe Toro, fpou3Bogctea B Utanum,
repmarum, CLLUA n Kutae, coBmecTHO obecrieduBaroLyme
rpou3BOANTE/IbHOCTb, BbICOKOE KaYeCTBO, 39(hhEeKTUBHOCTb
Y HE3Ha4YNTEIbHOE BO3AENICTBUE HA OKPYXXAIOLLYIO CPELY.



Campi di applicazione
Application Fields
Campos de aplicacion
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Copepa npumeHeHuns

LEGNO

HAPEBECUHA

PLASTICA
8 PLASTIC
PLASTICO

‘SN
MJIACTUK

METALLO
METAL
METALL

z=8
META/N

MATERIALI COMPOSITI

COMPOSITE MATERIAL
MATERIALES COMPUESTOS
SatH

KOMIMO3UTHBIE MATEPUAJTbI

TIPO DI PROCESSO: APPLICAZIONE A SPRUZZO

TYPE OF PROCESS: SPRAYING APPLICATION
TIPO DE PROCESO: APLICACION EI_\LROICJIAQO

Iz H R
Crnocob HAHECEHUS — PACTIbIJIEHUE




Concetto di prodotto

Product concept
Concepto de producto
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HIGH OUTPUT CAPACITY - ELEVADA CAPACIDAD PRODUCTIVA

=275 - BbICOKAS MPOU3BOAUTEJ/IbHOCTb

AN FONN Fr NSNS SN I F ETF ST LTI ITLLT
IDEALE PER LAPPLICAZIONE DI GRANDI QUANTITA DI VERNICE

IDEAL FOR APPLYING LARGE QUANTITIES OF PAINT - IDEAL PARA LA APLICACION DE
GRANDES CANTIDADES DE BARNIZ - EFERESIREEMIT S - NIPUrOLEH 415
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ROCTRE e lo stato dell'arte della

bracci, sviluppata per offrire le
piu alte prestazioni di qualita e di
costanza nella finitura, unite ad
un‘elevata facilita d'uso. Ideale
per finiture opache e lucide
(anche high gloss), permette

di creare soluzioni d'impianto
articolate, in particolare a fronte
di elevate capacita produttive.
Grazie alla sua conformazione,
Roctre si presta all'applicazione
di grandi quantita di vernice,
riducendo il numero di passate
necessarie.

A -
LIRS

HAHECEHWS1 BOJIbLUNX KOJIMYECTB JIKM
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Ya ROCTRE represents “state-of-the- _—

spruzzatrice oscillante a due Yy art”in 2-arms oscillating spraying -

machines.

It has been developed to ensure
quality performance and finish
consistency, together with an
extreme ease of operation.

Ideal for matt and gloss finishes
(high gloss as well), ROCTRE allows
to create articulated coating lines, in
response to high-volume production
needs. Thanks to its shape, Roctre is
suitable for applying big quantities of
lacquers, thus reducing the number
of layers required.

ROCTRE Representa el estado del
arte de la rociadora oscilatoria de
dos brazos. La maquina ha sido
desarrollada para ofrecer las mas
altas prestaciones de calidad y de
constancia en el acabado, junto con
una elevada facilidad de uso. Ideal
para acabados mates y brillantes
(también high gloss), permite crear
soluciones de instalacion articuladas,
en especial para lograr elevadas
capacidades productivas. Gracias a
su conformacion, Roctre se presta a
la aplicacion de grandes cantidades
de barniz, reduciendo el numero de
pasadas necesarias.

ROCTRE FE T E TSR
MEEREE/KE, ROCTREZRFHERIZ
HRIEEFERIWIWMEFE RS
M, FERES. BiRtY5. EASYRE
RHLBEIE LI Fe SR AN = YRR
(BYEIReT ) , Ha M A EA TS
KA RRIEEF 2.
HTFEIMEAIRE RIS 1T, ROCTRERY
HERMEINER A, NEKRAGRTE
REGERNER D,

n
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N
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u
[
-
-
[
a
u
-]

:

PLAY VIDEO

ROCTRE - coBpeMeHHbI
pacrblINTesbHbIA CTaHOK C ABYMSI
KayvaroLymmmcs kapetkamu. OH
obecrne4ynBaeT BbICOKOKA4YECTBEHHYIO
paBHOMEPHYIO OTAEJIKY Npu
4Ype3Bbl4ariHON MPoCcToe
aKcryaTaymu. SIBRsisicb ugeasbHbIM
peLLeHve [7151 MaTOBOWI U IT1SIHLEeBOU
(BK/IK0Has1 BbICOKWIA ITISIHEL])

otaenku, ROCTRE BcTpanBaeTcs

B BbICOKOMPOU3BOAUTEIbHbIE

JHMM oTAesKkn. CTaHOK criocobeH
HaHocuTb 6osbLuon o6bem JIKM, 4To
CHUXXaeT HeobXo[MMOe KOJINYECTBO
HaHOCUMBbIX CJI0€B.




Bracci di spruzzatura
Spraying arms
Brazos de barnizado

Barriera di lettura

Reading Barrier

Barrera de lectura
R Rt

CuunrbiBaroyee yCTponCcTBO

10

La barriera di lettura dei pezzi a fotodiodi ad elevata precisione, permette di controllare l'utilizzo di vernice ed

economizzare lo spreco.

| dati elaborati dal software di gestione vengono trasmessi alle pistole per ottimizzare la spruzzatura.

reading barrier controls
paint use and cuts waste.
Data processed by the
control software is sent
to the guns to optimise
spraying.

fotodiodos de elevada
precision permite
controlar el uso del
barniz y reducir el
desperdicio. Los datos
elaborados por el
software de gestion

2R, EHREEIT A I R
RLEHRER A THHESIX
FIBUREAIMIL.

onpeaensoLas
pasmep y rosoKeHne
wu3aenni, yrnpasssieT
pacxogom JIKM n
CHUXXaeT ero rnoTepul.
[HaHHble nepegaroTcs
Ha pacrnbiINTesIbHble

S
KapeTtkn

L'oscillazione dei due bracci porta-pistole e realizzata con motore Brushless e cinghie dentate con guide e supporti

separati. Ogni braccio pud montare fino a 6 pistole e 3 circuiti di alimentazione del prodotto.

is operated by means

of toothed belts and
electronically controlled
Brushless motors, with
separate slides and
supports. Each arm may
hold up to 6 spraying

se realiza con motor
Brushless y correas
dentadas con guias y
soportes separados.
Cada brazo puede
montar hasta 6
pistolas y 3 circuitos

TR SIX R EEHSES
ZanfEdl, SEEELER
RIROIIFRFIEMSE
[E1E8.

% The high precision 4 | 5 barrera de lectura RS ER RN YT BbicokoTo4Hast A Oscillating motion of the “m, | 5 oscilacion de los dos MEEIGLenEid s if~s lNornepeyHoe
Yy photodiode piece > de las piezas con HBHAREZ , H/DHER ¢oTroamoHas rniaHka, Yy two spray-gun holders w» brazos porta-pistolas B S ZBRiETER w . repemeLLjeHne 4syx

KapeTok obecrie4ynBaeTcsi
6ecLUETOYHbIMY
a1eKTpoABUraTeIsIMU U
repegayeri ¢ 3ybyatbimu
PEMHSIMU Y1 aBTOHOMHbIMM
HarpaBsOLNMU 1
oriopamu. Ha kaxzgyro

son transmitidos a las nUCTONETHI 415 guns and 3 lacquer de alimentacion del KapeTKy MOoXXeT

pistolas para optimizar el onTUMmU3aLnn pexxuma feeding circuits. producto. ycTaHaB/mBaTbCs O

rociado. pacribl/ieHus. 6 pacrbiinTesbHbIX
MMCTONIETOB U 3 KOHTYpa
noga4u JIKM.
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Bracci di spruzzatura
Spraying arms
Brazos de barnizado
=

Kapetkn

‘ ' INTERCAMBIABILE

Su richiesta: bracci
smontabili ad
aggancio rapido, per
rendere facile e veloce
il cambio prodotto e
la pulizia delle pistole.
Lo smontaggio pud
essere eseguito con
prodotto dentro al
circuito. In questa
configurazione &
possibile l'utilizzo

fino a massimo 4
circuiti. Sportelli
laterali facilitano le
operazioni di accesso
ai bracci porta-pistole
ed ottimizzano la
manutenzione e la
pulizia.

INTERCHANGEABLE

Upon request:
removable spray-gun
holders with quick-fix,
to ease lacquer change
and gun cleaning.
Disassembly can be
operated with lacquer
in the feeding circuit.
Max. 4 circuits in this
configuration. Side doors
allow for easy access
to gun holders to make
overall system cleaning
and maintenance
effective.

N I
7
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? INTERCAMBIABLE

W A demanda: brazos
desmontables y
enganche rapido,
para que el cambio de
producto y la limpieza de
las pistolas resulte facil
y rapido. El desmontaje
se puede llevar a cabo
con producto dentro
del circuito. En esta
configuracion se pueden
utilizar como maximo
4 circuitos. Puertas
laterales facilitan las
operaciones de acceso
a los brazos porta-
pistolas y optimizan
el mantenimiento y la
limpieza.

AEHRRE

EERIR : A ARIEHE E R ED
FREZE, NMETE
BREFN BRI, it
BREEHRERERE)
TIRAHATIRED. &RET
R E4EmFEE.
PRSI AR, IR
ARHNIRE AR
BRI ERS,

BbICTPOCBEMHBIE
KAPETKU

OnynoHasbHO:
ObICTPOCBLEMHbIE
KapeTku, obaeryaroLyme
cmeHy JIKM v npombIBKY
nmcToneTos. [o YeTbipex
KOHTYpPOB B aHHOM
KOMI1IeKTaLuu.

PacrionoxeHHsle

C YeTblpex CTOPOH
ABepu obecrneunBaroT
CcBOBGOAHbLIVI OCTYM B
30HY 00C/y>KUBaHUS.

Plenum
IBERSEES
Bo3pgyxopacnipegenuresibHoe yCTPOUCTBO

Roctre e equipaggiata con il nuovo plenum a diffusione d'aria “Airsphere”, un metodo innovativo per il controllo del
flusso d'aria all'interno della macchina per ottenere la massima qualita di spruzzatura ed un'efficienza di trasferimento
piu elevata, mantenendo al minimo le esigenze di manutenzione.

L'aria immessa attraverso il plenum di mandata spinge 'overspray fino al tappeto e al sistema di filtraggio e viene
successivamente veicolata al ventilatore di espulsione.

o Roctre is equipped with ;‘? Roctre estd equipada Roctre RFERHBL S CraHok Roctre
the new "Airsphere” ww» Conlanuevacamara R CETR SRS E, OcHalljeH HOBbIM

BOo3gyxopacnpegesntesibHbIM
YCTPONCTBOM C

de difusion de aire
«Airsphere», un método

air diffusion plenum,
an innovative method

VA—Fh#aY 75 U H0E
FBREYSIR , FEEERE

to control the air flow innovador para el SRR ERA TR pagunycHow ¢hopmon,
inside the machine control del flujo de WA (PR AS 4TO ONTUMUINPYET
to maximise spraying aire en el interior de la (AL, Zggiﬂaﬁsgj:émo
quality and achieve madquina que permite

higher transfer obtener la maxima INESTRIBITIBER S npw yBenqeHnmn

KoaghpuLmeHTa nepeHoca
U MUHUMU3UPYET BPEMST
06CNy)KNBaHWSI.

calidad de rociado y ABE=ERESINTIER
una mayor eficiencia &, ZRIREENEEES
de transferencia MR,

manteniendo al minimo

las exigencias de

efficiency while
minimising maintenance

requirements. . .
lNogaBaeMbii cuCTeMOW

Incoming air by means MPUTOYHON BEHTUISALNN

of the air pressurization

: mantenimiento. BosAyX nepemeLLacT
unit moves overspray to o . U36bITOK pacrblIseMbIX
the dry filtering system El aire introducido JIKM B cuctemy

and is then carried to the
exhaust fan.

a través del plenum

de impulsion empuja

el overspray hasta el
sistema de filtrado

y es transportado
sucesivamente al
ventilador de expulsion.

chunbTpaymm v, 3aTem, Ha
BbITS)KHOV BEHTUISITOP.
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Filtrazione Overspray

Overspray Filtration

Filtracion de overspray
SRRZIiE
Cuctema punbrpaymn

N I
7

14

FILTRI ASECCO

L'aspirazione avviene attraverso un‘ampia superficie di filtri a secco a doppio stadio, di facile smontaggio e accessibilita
per le operazioni di manutenzione.

DRY FILTERS

Suction system through
a large filtering area,
composed of a double
set of dry filters.

Easy to access and
disassemble for

maintenance operations.

-
-

FILTROS EN SECO

La aspiracion se
realiza con una amplia
superficie de filtros en
seco de doble estadio,
de facil desmontaje

y accesibilidad para
las operaciones de
mantenimiento.

Fidi

HMXESE, e REXN
FHIL BRI
B,

TIRIEBEA R, FED
FO4ELR,

CYXAS ©UJIbTPALINA

Cuctema BbITSXKKU C
60/1bLLIOV 1oLaabo
10BEPXHOCTU U
[BYXCTyrieH4aTom
unsTpaymen.
CBob60oAHbIN fOCTYn
)15 IEMOHTaxXa u
obcnyXuBaHus.

FILTRI AD ACQUA

Nella variante di Roctre equipaggiata con filtri ad acqua, l'aria immessa all'interno dal plenum di mandata, spinge
l'overspray nei filtri a veli d'acqua. La scelta dei filtri ad acqua & consigliata per produttori che lavorano a regimi

elevati su piu turni o che eseguono trattamenti particolari come il lucido, che una richiede maggiore costanza
nell'applicazione. Questa configurazione va integrata con un sistema di filtrazione a torre Scrubber Big Bag o Skimmer.

WATER FILTERS

In the Roctre variant
equipped with water
filters, the air fed inside
by the delivery plenum
pushes the overspray
into the water curtain
filters. The water filter
solution is suitable for
producers working

at high output rates
with multiple shifts or
those applying special
coatings such as gloss,
which requires greater
application constancy.
This configuration
should be integrated
with a Scrubber Big
Bag or Skimmer tower
filtration system.

A
-w

FILTROS DE AGUA

En la variante de
Roctre equipada con
filtros de agua, el aire
introducido en la camara
de impulsion empuja el
overspray en los filtros
de cortina de agua.

Los filtros de agua son
la opcion aconsejada
para los productores
que trabajan con
regimenes elevados

en varios turnos o que
efectuan tratamientos
especiales, como el
brillante, que requiere
una mayor constancia
en la aplicacion. Esta
configuracion debe
integrarse con un
sistema de filtracion de
torre Scrubber Big Bag o
Skimmer.

Kesztidi

RoctreRFIA9K AL

e R S IR E

=, BEBEEEBNKS
RITEERS , FEIENE
AR, KERBRT

EESHHILAR IS TIEE
EEXES , HEEX
BHYRENTEEENS
NERF. ARETES
S R RS A EEITE

BO/AHAS
OUTILTPALINS

B paHHow KoHgurypaummn
cTaHokK Roctre
OCHalLaeTcsi BOAHbIMU
unbTPamu, Ha KoTopble
U36bITOK PaCblISIEMbIX
JIKM Hanpasnsetcs
BO3gyxopacrpenenTeslbHbIM
YCTPOVICTBOM.

BopgHasi punbtpayms
pekomeHgyeTcs ans
paboTkl B HECKOJIbKO CMEH
Ha BbICOKOW CKOPOCTU

WM NPU HEO6XOAMMOCTU
/ISIHYEBOW OTAESIKY,

Korga Tpebyetcsi

BbICOKasi PaBHOMEPHOCTb
HaHeCceHwsl.

[aHHasi KoHgurypayms
MUCO/Ib3YeTCS COBMECTHO
C cUCTEMOW hunbTpaymm
BOAbI, BKKOHaKOLLeN B cebsi
CcKpybbep 1 ckuMmmep.
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Sistema di trasporto

Conveyor
Transporte

(ERRR

Cucrema nepemeLyeHns n3genni

Filtrazione Overspray

Overspray Filtration
Filtracion de overspray
SRiESEiE
Cuctema punbrpaymn

DISPOSITIVO DI CENTRATURA AUTOMATICA

AUTQMATIC ALIGNMENT DEVICE - DISPOSITIVO DE CENTRADO
AUTOMATICO - BEt{R%ES - YCTPONCTBO ABTOMATUYECKOIO
LIEHTPUPOBAHWS JIEHTbI

LARGHEZZA DI LAVORO 1950MM

WORKING WIDTH 1950MM - ANCHURA DE TRABAJO 1950 MM
T{EZEE : 1950MM - LUMPUHA JIEHTbI 1950 MM

TRASPORTO CFB

Roctre & equipaggiata con un sistema di trasporto a
tappeto in fibra di carbonio (CFB) che garantisce un
ottimale recupero della vernice, rapidita nelle attivita
di pulizia e manutenzione, assenza di overspray

nella parte inferiore del pannello. Le estremita del
tappeto, posizionate fuori dalla cabina di spruzzatura,

‘ ' SCRUBBER

L'aria, immessa all'interno dal plenum di mandata,
spinge 'overspray nei filtri a veli d'acqua attraverso

il sistema di filtrazione dinamico a torre, chiamato
“Scrubber”, per il trattenimento e 'abbattimento delle
particelle di vernice, che vengono infine eliminate dal
ventilatore di espulsione.

‘ ' SKIMMER BIG BAG

Le acque di filtraggio vengono trattate in una vasca
nella quale vengono immessi flocculanti per separare
i residui solidi dall'acqua. | residui solidi vengono
raccolti con un sistema di racle e l'acqua filtrata viene
rimessa in circolo.

permettono un migliore ricircolo dell'aria,

mantenendo il trasporto in ingresso e in uscita a
riparo dalle contaminazioni.

[l carrello é inoltre dotato di un sistema di
posizionamento ad alta precisione per la centratura

automatica del tappeto.

Y SKIMMER BIG BAG
)% SCRUBBER Filtering water is treated in a tank where sludge is collected N ; CFB CONVEYOR ,ﬁ,‘ TRANSPORTADOR CFB BREFHERZT (CFB) gglll-l/l.’lz;l\;OBAHHAﬂ
The air, fed inside by the delivery plenum, pushes the by means of flocculation and skimming. Roctre is equipped W Roctre estd equipada Roctrefi & 7 B eF4E VITIEBOJIOKHOM
overspray into the water curtain filters through the dynamic solid part/cl'es are collected with scrapers and filtered water with a carbon fibre con un sistema de (CFB) t&tgits , AR E (CFB)
turret-type filtration system, called “Scrubber’, to collect is then re-circulated. (CFB) conveyor belt t_ransporte de cinta de KIEREERIEMGE | RiE
fine paint particles, abate them and, lastly, eliminate them system that ensures fibra de carbono (CFB) SR HEREES Roctre obopyayetcs
via the ejection fan ’m‘ SKIMMER BIG BAG optimum paint retrieval, que garantiza una ST, Rk TPaHCHopTepoM
& i % . T ca 0BaHHO
W | as aguas de filtrado son tratadas en un tanque en el que se fast_ ctleanmg ancclj Sxitejlentg recuzerac;o[n FBREI, TLMEES yrngl\;gﬁo;i-fg; ﬂV’eHTOVI
,&‘ SCRUBBER introducen floculantes para separar los residuos sélidos del ;nvaelzs e;an;:s ff?e lg\?ver agtjwfjgézésrzg ! Iirenz ?gzaas BIFRYBEINRIE | Bt KOTOPbIIH o6ecneunsaeT
[ aire, introducido desde la cdmara de impulsion, empuja agua. Los residuos solidos son recogidos con un sistema de pray P HELERHORRIS S, 1128 pekynepauuio JIKM,
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el overspray en los filtros de cortinas de agua y atraviesa
el sistema de filtracion dinamico de torre, denominado
«Scrubber», para retener y reducir las particulas de barniz,
que al final son eliminadas por el ventilador de expulsion.

SCRUBBER

MEBEERRNZES , IEEREESHENKBETIRRR, 5
BIEN"Scrubber” B35 E - BEBERLEBY - SEENHE
A

CKPYBBEP

Bosayx, nogaBaemblivi 4epes pacrnpenevTesibHoe
YCTPOWCTBO, HanpaBs/sieT n3bbITOK pacrblieHHbIX JIKM

rasquetas y el agua filtrada se vuelve a poner en circulacion.

SR iERE
TEKIIENIKAR | LR/ RRGR D FEEA ZIRFF 4R ER. 8B
WERIRHEE B IR Seth , T iR ERYE KNS TR EFIA.

CKUMMEP BIG BAG

3arpsisHeHHas JIKM Boga HanpasnsieTcsi B 6ak, rge
riocsie AOKKYASILMN LLAaM COBUPaETCsi C MOBEPXHOCTU.
OT¢hunbTpOBaHHasi Boga HarnpasJ/IsieTCsl B CUCTEMY 4151
PEeUMPKYASLNN.

part of the panel. The
conveyor belt extremities
(positioned outside the
spraying booth) allow
better air recycling,
ensuring incoming and
outgoing conveyor
sections remain
contamination-free.

The carriage is also
equipped with a high
precision positioning
system for automatic
belt alignment.

Yy mantenimiento y
ausencia de overspray
en la parte inferior del
panel. Los extremos
de la cinta, colocados
fuera de la cabina de
rociado, permiten una
mejor recirculacion
del aire protegiendo el
transportador frente a las
contaminaciones en la
entrada y la salida.

Ademas, el carro esta
dotado de un sistema
de colocacion de

LRABEREEH
ARG,

ObICTPYIO OYUCTKY U
o6enyxuBaHue npu
OTCYTCTBUW 3arPsi3HEHUS
HVKHEN CTOPOHbI
nagenvs. Kpas
TPaHCMoOPTEPHOM IEHTBI
BbIXOAST 3a npesessl
pacnblInTesIbHON KaMepbl,
4TO Mpu MPaBuIIbHO
HaCTPOEHHO LMPKYAsymm
BO3Ayxa B kKamepe
crocobcTByeT 6osiee
10/IHOV peKyrnepauymmn
JIKM v ynctoTte

BXOAHOW 1 BbIXOAHOMN

o TPaHCMoPTEPHbLIX
4yepes3 BOASHYIO 3aBECy Ha ANHaMUYECKY CUCTEMY alta precision para el cekuyuii. Cuctema
unbTpaymy 6aLLleHHoro Tmna (Ckpyboep) 47151 CHUXEeHUs cen‘trado automatico de ABTOMATUIECKOIO
KOHLEHTpaum MeJIKOAUCIEPCHbIX TBEPAbLIX YacTuL C la cinta. LieHTPUPOBAHNS NIeHTbI
rOCAeAYOLMM VX yAaNIeHNneM rnocpeCcTBO BbITSXKHOMO C BbICOKOTOYHbLIM
BEHTU/IATOPA. MO3ULNOHNPOBaHNEM.
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Sistema di trasporto

Conveyor
Transporte

ERRR

Cucrema nepemeLyeHus n3gennin

Il tappeto in CFB, con larghezza di lavoro 1300mm, garantisce una elevatissima qualita finale, oltre ad un maggiore

recupero della vernice.

La ridotta contaminazione del tappeto rende inoltre molto piu semplici le attivita di pulizia e manutenzione.
Il sistema di trasporto € inoltre dotato di regolazione indipendente delle velocita, che garantisce la perfetta
sincronizzazione tra CFB e nastro di uscita.

% The CFB conveyor,
which has a working

width of 1300 mm,
ensures ultra-high final
quality, plus improved
paint retrieval.

Reduced conveyor
contamination also
makes cleaning and
maintenance tasks much
simpler.

The conveying system

is also equipped with
independent speed
adjustment which
ensures perfect
synchronisation between
CFB and outfeed belt.

18

“=. | 5 cinta de CFB, con
w» anchura de trabajo

a CFBRR T4 LIFR

E1300MM, TREREE,
AR FHRRE R,
BT SRR
BSR4 ERE INERE.
RS EIMIEE,
{RIEBE B AN R

e =E=
GRS e

1300 mm, garantiza una
elevadisima calidad final,
ademads de una mayor
recuperacion del barniz.
Ademas, la reducida
contaminacion de

la cinta hace mucho
mas simples las
actividades de limpieza y
mantenimiento.

El sistema de transporte
esta dotado también

de regulacion
independiente de

la velocidad, que
garantiza la perfecta
sincronizacion entre CFB
y cinta de salida.

TpaHcriopTep ¢
apMupoBaHHOM
YIr/1€BOJIOKHOM JIEHTOU

C paboyei LUMPUHON
1300 mm obecrieqnBaeT
4Ype3BbIYaiHO BbICOKOE
KayecTBO (DUHWNLLHOM
otgenku npu 6onee
r10/IHOVI peKynepaymmn
JIKM.

YmeHbLLeHne
3arpsisHeHus1
TPaHCropTePHON

JIEHTbI 3HAYUNTESILHO
YrpoLyaeT O4YNCTKY

u 06CayXuUBaHMe.
Cuctema He3aBUCUMOro
perynmpoBaHusi
CKOPOCTY rnepemMeLLeHus
wnsgenuii obecrnie4nBaeT
CUHXPOHM3aLUI0
OCHOBHOIO TpaHcropTepa
C BbIXO4HOWV CEKLNEN.

Sistema di trasporto

Conveyor
Transporte

B

Cucrema nepemeLwyjeHus n3geani

‘ ' CARRELLO DI PULIZIA

- T

.

SISTEMA DI RECUPERO BREVETTATO BY CEFLA FINISHING

RETRIEVAL SYSTEM PATENTED BY CEFLA FINISHING - SISTEMA DE RECUPERACION PATENTADO POR CEFLA
FINISHING - Z15HREFRERIMIZR S . - BATTATEHTOBAHHASI CEFLA FINISHING CUCTEMA PEKYTEPALIUN JIKM

Cefla & stata la prima azienda ad introdurre il trasporto a tappeto CFB. Il recupero ¢ effettuato da un rullo
controrotante, mentre il resto del sistema provvede alla perfetta pulizia del tappeto. Il consumo di solventi ed i tempi
di pulizia a fine lavoro sono ridotti al minimo. La versione FLEX (con recupero a nastro) & stata sviluppata per chi ha
necessita di verniciare piccoli lotti con frequenti cambi colore.

CLEANING TROLLEY

Cefla has been the

very first company to
introduce CFB belt
conveyor technology.
Counter rotating roller
removes and recovers
lacquer from belt
conveyor, while the rest
of the system ensures
the cleaning of the CFB
belt. Cleaning solvent
consumption and end-
of-shift clean-up time
have been reduced to
minimum.

FLEX version (with
recovery belt) has

been developed for
manufacturers who need
to coat small batches
or have frequent colour
changes.

;‘? CARRO DE LIMPIEZA

W Cefla ha sido la primera
empresa en introducir
el transporte mediante
cinta CFB.

La recuperacion es
llevada a cabo por un
rodillo contrarrotante,
mientras el resto del
sistema se encarga

de limpiar la cinta
perfectamente.

El consumo de
disolventes y los
tiempos de limpieza al
final del trabajo estan
reducidos al minimo.

La version FLEX (con
recuperacion de la cinta)
ha sido desarrollada
para quienes precisan
barnizar pequerios lotes
con frecuentes cambios
de color.

CLEANING TROLLEY
HERES—FIGCFBAK
SR EHERTE N A TIH
REIRFRINE,
RFEEHEGRIM B
FFEMICFBERAF4ERF R
FE ERSER, MRS
80y Py S o
R ERYEER, AT
BEREAIREEENNT
1REERIGRYEIERT R
RRRD, MEFFREE
BIMEEIRREEIREN
TREHREERI T R/
FLEXZR R Z ¢ (BlE]
KR )

CLEANING TROLLEY

Cefla — nepBasi kKomraHusi,
rnpegcrasvBLUas
TEXHOJIOMVIK0 OYUCTKU
apmMupoBaHHOM
Yr71eBOJIOKHOM

JIEHTbI. BCTpeyHo
BpaLyaroLmics Basa
ygpansiet v pekynepupyet
JIKM, cobpaHHbI

C JIEHTbI, KOTOpas

3aTeM OKOH4YaTe IbHO
ouuLyaetcs. Pacxoq
pacTBopuTens v
Heobxoaumoe A/1s1
EXKECMEHHOW OYUCTKU
BpeMsi cBefjeHbl K
muHUMyMy. Bepeusi FLEX
(co ckpebkom fnsi cbopa
JIKM) npegHasHayeHa
7151 IPOU3BOACTB,
paboTaroLymx ¢
HEB6OIbLLVMU MapTUIMU
Y 4acTbIMyY CMeHaMu
yseta.
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Quadro elettrico

Electric board Optional
Tablero eléctrico 1EECIR
HBSiEFiE OnynoHanbHo
lMaHenb ynpaBneHns

‘ ’ Dotato di PLC e pannello sinottico per facilitare la programmazione della macchina. ‘ ' CABINATURA
La cabinatura di protezione consente di ottenere il piu alto grado qualitativo possibile.

Y% Equipped with PLC 4. [ quipado con PLCy Bo B PLCFNEHAER B2 lporpammupyemsiii gl% ENCLOSURE BOOTHS ? CUBIERTA FHARXE SEE NS mER KAMEPA
4D and synoptic panel, for < panel sinoptico para HR, ET PR B KorTponniep (PLC) ¢ A Fnciosure booths are = |, cubierta de Brigmmigit. Kawmepa rioa
userfriendly machine facilitar la programacion B, 0630pHOVA naresnbio Ans specifically designed for proteccion permite BRI M30bITOYHbIM AaB/IEHNEM
set u, de la maquina MPOCTOV HACTPOVIKI itv finichi it =
p. q : P P top quality finishing. obtener el mas alto X. 253, Ha BbixoAe CTaHka AJ/1a
CTaHka. grado cualitativo posible. BbICOKOKa4eCTBEHHOM
oTAeNKN.
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‘ ’ UN CENTRO RICERCHE UNICO AL MONDO.

22

ILLAB di Imola ¢ il centro ricerche piu all'avanguardia
nel settore della verniciatura del legno, riconosciuto
dal Ministero dell'Universita e della Ricerca Scientifica
e Tecnologica; oggi con nuove sedi presso i siti del
Gruppo a Pesaro (I), Charlotte (USA), SchloR Holte-
Stukenbrock (D) e Meckenheim (D), Suzhou (China).

N
2N

A WORLDWIDE
REFERENCE FOR
FINISHING RESEARCH.

The LAB in Imola,
recognized by the
“Ministry of University
and of Scientific and
Technological Research’,
stands out as state-of-
the-art research centre
in the wood finishing
field. Out of this positive
experience, the Group
has opened new test
sites around the world

- Pesaro (I), Charlotte
(US), SchloB Holte-
Stukenbrock (D) and
Meckenheim (D), Suzhou
(China).

.

UN CENTRO DE
INVESTIGACION UNICO
EN EL MUNDO.

El LAB de Imola es el
centro de investigacion
mas a la vanguardia en el
sector del barnizado de
la madera. Reconocido
por el Ministerio de

la Universidad y de la
Investigacion Cientifica
y Tecnoldgica, el LAB
cuenta hoy con nuevas
sedes en Pesaro (1),
Charlotte (USA) SchloB
Holte-Stukenbrock (D)y
Meckenheim (D), Suzhou
(China).

R IRR AR A
LT
IFImolafZ=AE R &
Fuly, ERIERAHARE
FISEPAILE , 2IRZEM
AR AL, K
FENRNER , EEK
E=FfEPesaro (EAF),
Charlotte (Z2&), Schlof
Holte-Stukenbrock (&=
&), 709N (FE)RItIR =
HEBdERE,

BCEMWPHO

W rPu3HAHHBI LEHTP

WUCCJIEQOBAHWI B
OT/E/IKE

Jlabopartopus B . Vimona
(Utanus), npusHaHHas
MuHncTepcTBOM
YHUBEPCUTETCKUX U
HayYHO-TEXHNYECKUX
nccnenoBaHni,
(Ministry of University
and of Scientific

and Technological
Research), Bbigensietcsi
Kak COBPEMEHHbIN
nceneqoBaTesibCKu
LeHTP OTAeNKuU
ApeBecuHbl. Kpome
3TOro, KOMMaHusi
OTKpbl/la HOBbIE
VCrbITaTe IbHbIe
rnaoLa[Kku no scemy
mupy — Pesaro (Wtanus),
Charlotte (CLLIA), Schlo
Holte-Stukenbrock n
Meckenheim (lepmaHus),
Suzhou (Kutan).
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Worldwide subsidiaries and branch offices.

Da Imola all'intero pianeta. . |
From Imola to the entire planet. Germany a Italy ) |
. CEFLA DEUTSCHLAND GMBH O CEFLA FINISHING HEADQUARTER OO |taly ‘ '
SOCIETA PRODUTTIVE Eisbachstrasse, 2 Via Bicocca 14/C
MANUFACTURING SITES D-53340 Meckenheim - Germany 40026 Imola (BO) - Italy CEFLA FINISHING TRIVENETO O
SOCIETA COMMERCIALI Tel. +49 2225 9090474 Tel. +39 0542 653441 Via delle Industrie, 9 |
SALES OFFICES Fax +49 2225 9090475 Fax +39 0542 653444 33098 Valvasone (PN) - Italy Russ'a .
E-mail: info@cefla-deutschland.de E-mail: cefla.finishing@cefla.it Tel. +39 0434 513711
: a i Fax +39 0434 572775 CEFLAFINISHINGRUSSIA OO
E-mail: info@dellevedove.it Proletarskiy Prospekt 10, Office 706
France ‘ ’ L| Schelkovo, Moscow Region 141100
| Russia
CEFLA FINISHING EUROPE o} G - . el 47495 9811128
1 rue de Marienthal Bischwiller, ermany Italy () Fax +.7_ 4959811129
F-67240 — France | E-Mail: info@ceflafinishing.ru
Tel: +33 388537300 DUSPOHL MASCHINENBAU GMBH OO
E-mail: cefla-europe@cefla-europe.com An der Heller 43 \S/g'tjillglhiztcanica 3 00
n 33758 SchloR Holte-Stukenbrock Germany 61122 Pesaro - Ital
el +49 52079291 0 Tel. +39 0721 4855y1 I
| Fax +49 5207 9291 11 20 07l 4810 Poland w
i — E-mail: infogermany@duespohl.com E-mail: info@sorbini.com
Spain & i ' ' CEFLA FINISHING POLSKA (0]
= UL. Utrata 4 Lok.38 03-877
CEFLA FINISHING IBERICA (0] Warszawa
Poligono Industrial de Picassent Calle 1 IEI- +j§ ;g g;ggggﬁ
Parcela No 9 Nave 23 ax +
46220 Picassent (Valencia) - Espafia E-mail: biuro@cefla.pl
Tel. +34 (96) 1221120
Fax +34 (96) 1221167 J
E-mail: ceflaiberica@ceflaiberica.es
1
United Arab Emirates C
1
USA &= o CEFLA FINISHING MIDDLE EAST FZE (o]
= P.O Box: 261 633 Warehouse No. FZS2AB02
Jebel Ali Free Zone Dubai - UAE
CEFLA NORTH AMERICA (e]e}

Tel. +971 4 8862 722
Fax +971 4 8862 527
E-mail: info@ceflamiddleeast.ae

6125 Harris Technology Blvd.
Charlotte, NC28269 - USA
Tel. +1 704 598 0020 H

Fax +1 704 598 3950 o___—/’
E-mail: info@ceflaamerica.com

1
USA &
DV - SYSTEMS (0]0)
6125 Harris Technology Blvd. /O
Charlotte, NC, 28269 United States
Tel. +1 704 598 0020 ] ]
Fax +1704 598 3950 Singapore @ China ®
E-mail: info@ceflaamerica.com
L CEFLA FINISHING ASIA (o] CEFLA FINISHING EQUIPMENT OO
Block 808, French Road, Unit 06-157, (SUZHOU) CO. LTD.
Kitchener Complex Bldg#12 No.855. ZhuJiang Rd Suzhou
Singapore 200808 New District Jiangsu China 215011
Pursuing the constant improvement of its production range, the manufacturer reserves the right of modifying its products without notice. Additionall [el +65 6566 5255 Tel. +86 (0)512 66620003
the info%mation, the techgical speciﬁcatior?s, the drawingga'nd the pictures shown in this broghure serve j{lstgas ag indication and are not binding for)t/lhe E-mail: lawrence.wang@cefla.com.sg Fax +86 (Q)512 666.290.04
manufacturer who expressly reserves the right of changing this brochure without notice. E-mail: info@ceflafinishingsuzhou.com
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DOWNLOAD OUR APP

CEFLA
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